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La presente invention est relative -a un pro cede 
de fabrication de surfaces en relief en matiere 
plastique, telle que, par exemple, celles de cartes 
geographiquea. 

Ce procede consiste a realiser des maquettes du 
relief a obtenir, ces maquettes ou matrices meres 
etant ensuite utilisees pour determiner des em- 
preintes correspondantes dans un moule metailique 
realise en un alliage a faible point de fusion per- 
mettant de conformer des feuilles de matiere plas- 
tique. 

Selon un mode de realisation, la maquette ou ma- 
trice mere est obtenue par un empilage de plaques 
ou rondelles de formes variees et degressives, de- 
couples en.toutes matieres tendres, I'ensemble etant 
recouvert d'un enduit approprie puis surmoule a 
1'aide d'un alliage a base de bismuth constituant, 
apres demoulagfe, une matrice de travail permettant 
de conformer des feuilles de matiere thermoplas- 
tiques par le procede cormu, de soufflage, au' moyen 
d'un fluide maintenu a une temperatue appropriee. 

Dans cette raethode la matrice est refroidie par 
une circulation interne de liquide, maintenue a une 
temperature inferieure a celle du fluage de la 
matiere thcrmoplastique utilisee. 

Enfin, apres formation de la surface en relief 
celle-ci est convenablement decoree a 1'aide de po- 
clioirs appropries obtenus selon 1'invention, a partir 
du surmoulage de la matrice mere de facon a 
s'appliquer exactement sur la surface a decorer. 

L'invention sera mieux comprise par la descrip- 
tion qui va suivre et en se referant au dessin 
annexe a titre d 'exemple indicatif mais non limi- 
tatif dans lequel : 

La figure 1 montre la representation graphique 
des courbes de niveau portees sur une carte geo- 
graphique ; 

Les figures . 2 a 5 represented le processus de 
fabrication des parties devant constituer la maquette 
ou matrice mere; 

La figure 6 est une vue de la maquette obtenue 
apres empilage de ces parties ; 



La figure 7 montre en coupe la forme definitive 
de la matrice; 

La figure 8 est une vue schematique du moule 
obtenu montrant le procede de conformation d'une 
feuille en matiere plastique; 

La figure 9 represente schematiquement la fac,on 
dont est decoree la surface de la feuille de ma- 
tiere plastique. 

En se reportant au dessin, et en considerant que 
Ton veuille obtenir Taccident de terrain d ? une 
region determinee, le procede consiste a elaborer 
la maquette ou matrice mere en suivant les courbes 
de niveau 1, 2, 3 et 4. portees sur la carte inte- 
ressee, lesquelles sont decoupees successivement en 
partant de la crete vers la base du relief, puis 
collees sur du contreplaque ou autre matiere 
tendre d'epaisscur appropriee. Le contreplaque, ou 
autre est ensuite convenablement dctoure selon le 
contour de ces courbes et les plaques 5, 6, 7 et 8, 
ainsi obtenues, sont empilees les unes sur les autres 
afin de determiner une maquette 9 reprdsentant 
fidelement les elevations successives de Faccident 
geographique. 

Cette maquette 9 ou matrice mere, dont les par- 
ties etagees 5, 6, 7 et 8 forment des angles vifs, 
est recouverte de platre 10, ou enduit analogue, 
destine a combler les vides afin de realiser une sur- 
face accidentee mais sans solution de continuite 
(fig. 7). 

L'ensemble ou modele ainsi obtenu est surmoule 
a 1'aide d'un alliage a base de bismuth choisi 
tant pour son poids de fusion relativement has que 
pour la souplesse du choix de son coefficient de 
retrait que I'on sait pouvoir obtenir negatif ou 
positif. 

Dans le but recherche I'alliage utilise est a coef- 
ficient positif de maniere a obtenir un demoulage 
aise de la matrice mere. 

En outre, Tobtention du moulc M figure 8 par 
coulage permet de placer, pendant la coulee, des 
serpentins pour le refroidissement ulterieur de la 
matrice, evitant aiiisi la creation de cavites ct con- 
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duits internes par des operation? d'usinages one- 
rcux. 

Par ailieurs, le prix relativement eleve de I'alliage 
de bismuth se trouve compense par le fait que 
1'existence de la matrice mere permet eventuelle- 
raent de refondre cet alliage pour d'autrcs utili- 
sations. 

Le raoule M permet de realiser le relief correspon- 
dant sur 3a surface d'une feuille 11, en matiere 
thermoplastique par exemple, par le procede connu 
de soufflage (fig. 8). 

Enfin, apres obtention de ce relief (fig. 9) la 
surface 11, interessee est convenablement decoree 
a Taide de pochoirs 12 en matiere plastique obte- 
nus, selon une autre caracteristique de I'invention, 
par surmoulage de la matrice mere, de fagon telle 
que les surfaces de contact entre le relief et chacun 
des pochoirs utilises successivement coincident 
exactement. 

Bien entendu la presente invention ne se limite 
pas au mode de realisation decrit et represente, mais 
s'etend au contraire, a toutes variantes de formes, 
matieres et dimensions. 

RESUME 

Procede de fabrication de surfaces en relief en 
matiere plastique, caracterise en ce que : 

1° On realise, a une echelle determinee des 
maquettes ou matrices meres du relief a obtenir 
a 1'aide d'un empilage de plaques ou rondelles 
degressives, de formes variees, decoupees en toutes 
matieres tendres, 1'ensemble etant ensuite recouvert 
d'un enduit approprie, puis surmoule a 1'aide d'un 
alliage a base de bismuth constituant, apres demou- 
lage, une matrice de travail permettant de former 
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des feuilles de matiere thermoplastique, par exemple, 
par la methode de soufflage au moyen d'un fluid e 
maintenu a une temperature compatible aver, la 
matiere employee; 

2° Selon une autre caracteristique de 1'invention 
la surface en relief . ainsi obtenue est decoree a. 
1'aide de pochoirs appropries en matiere plastique 
etablis par surmoulage de la matrice mere de fagon 
telle que. leur surface de contact coincident exacte- 
ment avec celles determinees par la matrice de 
travail; 

3° Selon un mode de realisation, applicable aux 
cartes geogTaphiques par exemple, la maquette ou 
matrice mere est. etablie en .se referant aux courbes 
de niveau portees sur I'accident de terraim que Ton 
veut reproduire par decoupagcs successifs de celles- 
ci en partant de la crete vers la base du relief, 
puis collage sur du contreplaque ou autre materiau 
tendre d'epaisseur appropriee, convenablement de- 
toure suivantle contour desdites courbes; 

4° Les plaques ainsi obteriues sont empilees les 
unes sur les autres puis solidarisees, et enfin recou- 
.vertes de platre ou autre enduit venant combler les 
vides peripheriques afln de realiser un ensemble re- 
constituant la surface accidentee qui est utilisee pour 
la creation du moule ; 

5° Le moule, etabli en un alliage a base de bis- 
muth en partant de I'empreinte de la matrice mere 
ou maquette, permet, lors de la coulee, de prevoir 
des moyens de refroidissement de la matrice de 
travail ainsi obtenue. 
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